Testere Zincir Sorun
Giderme Kilavuzu

Advanced Cutting Technology

® Yanlis egeleme ¥ Gevsek zincir gerilimi

COGU ZiNCIR
PROBLEMI
4 NEDENDEN

KAYNAKLANIR:

¢ Eksik yaglama ¢ Kirli yerde Kesme

Testereniz dogru bicimde calismiyorsa bu belirtilere dikkat edin.

UST PLAKADA DORU ACI (Aci derecesi zincir tipine baglidir). KESKIN UC UST.
PLAKADADIR (Bu ugtan i1sik yansimamalidir!).
HAFIF CIKINTILI “CENGEL" YA DA NOKTA (Keski olmayan zincirde egim). YAN
PLAKADA KESKIN KISIM (dissiz). DERINLIK OLCEGININ USTU DOGRU.
YUKSEKLIKTE UST PLAKANIN ALTINDADIR.
DERINLIK OLCEGININ ONU YUVARLAKLASTIRILMISTIR.

BIR KESICi
PARCALARIL...

UST PLAKA
ISLEYEN KOSE

Bu hat (kare, yuvarlak, vs.) zincir

tipini tipini belirler.

YAN PLAKA

BOGAZ
DERINLIK OLCEGI

PERCIN DELIGI \
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DURUM: Duiz Ust plaka kesme agisi. DURUM: Cok ince Ust plaka hizl DURUM: Ust plaka acisi tavsiye
Zincir tahtaya beslemeyecek ya da kdrlemeye yol aciyor. edilenden az. Yan plaka kesme
kesmeyecek. NEDEN: Ege sapi cok duisik. ucu ince ve ¢abuk korlesiyor.
NEDEN: Ege sap1 ¢ok yiiksek. 0z0M: Tavsiye edilen acida NEDEN: Ege tavsiye edilenden

... DOGRU BjiCiMDE
BILENMIS BIR DIS

YANLIS BILEME
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DURUM: Yan plaka kesme ucunda ¢engel.
Kesici takiliyor, kesim puriizlG.

NEDEN: Ege cok duisiik ya da Ege ¢ok
kiicuk.

DURUM: Yan plaka kesme ucunda geri
egim. Kesici tahtaya beslemiyecektir.
NEDEN: Ege cok yiiksek.

¢0zUM: Kesiciler dogru acida olacak

DURUM: Ust plaka acisi tavsiye
edilenden az. Yavas kesme, zincir ve
cubukta asir asinmaya yol agiyor.
NEDEN: Ege tavsiye edilen agidan

sekilde yeniden egeleyin. (0zUm: Dogru ege boyutuyla tavsiye ¢0z0M: Tavsiye edilen acida yeniden yeniden diizgiin bicimde asagida. biyik acida.
edilen agida yeniden egeleyin. diizgiin bicimde egeleyin. egeleyin. 0zim: Dogru acida yeniden ¢0z0M: Dogru acida yeniden
egeleyin. egeleyin.

KESICI VE BAGLANTI SERITLERINDE
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DURUM: Kesiciler ve karsilikli baglanti
seritlerinde percin delikleri altinda
catlaklar.

NEDEN: K&r ya da yanlis egelenmis
kesicilerde asir basing Kisin yaygindir.
€0zUM: Zinciri dogru egeleyin. Yaglayin.
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DURUM: Baglant seritlerinde uclar puriizli
ve ¢entik yamulmus.

NEDEN: Gevsek zincir ve yanlis egeleme
nedeniyle zincir vurmasi.

€0z0M: Dogru zincir gergisi. Zinciri dogru
bicimde yeniden egeleyin. Cok asindiysa
disliyi degistirin.

DURUM: Ust ve/veya yan plakalarin kesme
uclarinda hafif hasar.

NEDEN: Kesiciler kum ya da pislik, diger yabanci
malzemeye carpiyor.

¢0z0M: Hasarl bélgeyi ortadan kaldiracak
bicimde kesicileri egeleyin.

DURUM: Kesici ve baglanti seritlerinde fazla asinma.
NEDENLER: 1. Kor Ust plaka torpiis.
2. Kor zincirin kesmeye zorlanmasi.
3. Eksik yaglama.
4. DUsuik derinlik mastari ayarlari.
5. Zincirin donmus tahta kesmeye zorlanmasi.
€0z0M: Kesicileri dogru egeleyin. Kér zincirleri kesmeye zorlamayin. Yaglayin.
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DURUM: Kesicilerin alt kisminda, baglanti seritlerinde icbtikey asinma.
NEDENLER: 1. Zincir gelirimi ¢ok fazla.
2. Alttan kesmeden kaynaklanan normal asinma
(kilavuzun Gsti ile kesme).
0zUM: Zincir gerginligini ayarlayin. Cubugun Ustii ile kesmeyi azaltin.
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DURUM: Baglanti seridinde yamulmus ¢cen-
tik. Sikisma ve kirik tahrik baglantilarina
yol acar.

NEDEN: Zincir, asinmis tahrik dislisinde

ya da yanls boyutta dislide cahstiriimis.
€0z0M: Asinmis zinciri degistirin. Zincirin
degismesi gerekebilir.

DURUM: Kesicilerin alt kismindaki ve

DURUM: Kesici ve ara baglanti seritlerinin
0n kosesinde vurma. Sikismalara yol
acyor.

NEDEN: Zincir kilavuz girisine vuruyor.
Disli cok kiicuik ya da gevesek zincir.
¢0z0M: Dogru kilavuz ve disli kullanin.
Zincir gerginligini ayarlayin.

DURUM: Ust ve/veya yan plakalarin
her iki yaninda sidddetli hasar.
NEDEN: Kesiciler asindirici
malzemelere carpiyor.

¢OZUM: Bitiin hasari ortadan
kaldiracak bicimde kesicileri
egeleyin.

DURUM: Kesici ve baglanti seritlerinin
alt kisminda fazla asinma.

NEDEN: Derinlik 6lcegdi cok

yuksek. Kesme ucu tahtaya giremiyor.
0z0M: Derinlik dlcegini dogru
bicimde ayarlayin. Kesicileri dogru
egelenmis bicimde muhafaza edin.

baglanti seritlerindeki vurma sikismalara
yol agiyor.

NEDEN: Gevsek zincir. Kor kesiciler ve kor
zincirin tahta kesmeye zorlanmasindan
kaynaklanir.

¢0zUM: Dogru gerginligi koruyun.
Kesicileri keskin halde tutun. Zincirin
degismesi gerekebilir.

T DERINLIK OLCEKLERI
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DURUM: Buitlin zincir parcalarinin
alt kisminda asinma.
NEDENLER: 1. Yanls egeleme,
asinmis kilavuz kanallari zincirin ' .
titremesine neden oluyor. .. T e =
. DURUM: Kor derinlik lcekl I
‘ ‘ ' ‘ ‘ C0ZUM: Zinciri dlizgiin egeleyin. kesi olr erinik olgekden puruzi ‘
kilavuz kanallarinin bakimini esime yo. aclyor.
' ' ' .. NEDEN: Yanlis egelenmis derinlik olcegi.
’ ’ yapin ya da kilavuzu degistirin.

O O 0zim: Orijinal sekli korumak icin

on koseyi yuvarlaklastirin.
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DURUM: Yanlarda kesikler. “DURUM:On nokta yukarn donmus.
NEDEN: Gevsek zincir kanaldan 7 NEDEN: Tahrik baglantilan, dislide dibe

DURUM: Esit olmayan derinlik dlcegi
ylksekligi. Zincir diiz kesmiyor.
NEDEN: Esit olmayan egeleme.
€0z0M: Olcekleri esit bicimde
indirmek icin dogru derinlik 6lcegi
bilesimi kullanin.
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DURUM: On ve arka yamulmus.
NEDEN: Yanlis boyutta disli ya
da uzun sureli zincir vurmasi.

A. Acik Cubuk Centigi. B. ince kilavuz kanallarinda aginma ve titresimli zincir.
C. Kanallar diiz degil. D. Titresimli zincir, kanallar ¢cok kalin.
E. Bir kanal cok ince ya da ¢ok yumusak.

TAHRIK BAGLANTILARI

& {2

DURUM: Kesik alt ya da arka kisim.
NEDEN: Gevsek zincirle kesme ya
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DURUM: Eskimis ve kirilmis alt kisim.
NEDEN: Zincir kanali atlamis. Tahrik

DURUM: Yuvarlak icbtikey alt kisim..
NEDEN: Kilavuz ucunda ince gentik.

DURUM: Altta yan kisimla yuvarlak
bicimde aginmis.
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¢6z0M: Kilavuz Ucuna yeniden
¢entik agin. Kilavuzu degistirilmesi
gerekebilir.

da yanhs boyutta disli.

¢0z0M: Zincir gerginligini ayarlayin.
Dogru disli takin. Purtizleri duizeltin.
Hasarli stirlis baglantilarini degistirin.

temizleyin.

zinciri slirlis baglantilarina vuruyor.
0z0M: Hasarl tahrik baglantilarini
degistirin, kuyruk kismini ege ile
yuvarlak hale getirin. Pirtizleri

NEDEN: Zincir, kilavuz ¢entiginde titresiyor.
Diizgiin olmayan kesiciler ya da asinmig
kilavuz kanallarindan kaynaklanir.

€0zUM: Kilavuz kanallarini ve centigi
yeniden igleyin. Zincir egesini diizeltin.

Daha fazla bilgi OREGON® Bakim ve Guivenlik Kilavuzunda Mevcuttur

atliyor.

€0zUM: Zincir gergisini ayarlayin.

Buikiilmis tahrik baglantilarini
degistirin.
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vuruyor. Disli asinmis.
¢0z0M: Disliyi degistirin. Kuyruklar
degistirin. Pirizleri kontrol edin.

¢0zUM: Disliyi degistirin. Zincir
gergisini ayarlayin. Zincir tamir
edilemez bicimde hasar gérmiis
olabilir.
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